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L’encaissage gagne 
en flexibilité

"On nous demande de plus en plus souvent des machines 
capables d’encaisser les sachets aussi bien à la verticale 

qu’à l’horizontale, c’est-à-dire à même de passer 
automatiquement d’une configuration à l’autre sans utilisation 
de pièces de changement de format. Notre réponse en la 
matière a été présentée au dernier salon Interpack : c’est la 
Spider 300 ! », lance Franck Protte, responsable des ventes 
France de BluePrint Automation. Fruit d’un travail de conception 
de près de deux ans, ce modèle équipé de robots de type 
Delta commence à être livré dans sa version finale sur 
certains sites. «Pour le chargement à l’horizontale, les robots 
guidés par vision viennent prendre les sachets qui défilent 
sur le convoyeur de façon à les placer un par un dans les 
cartons. Jusque-là, rien de particulier. C’est pour le mode 
vertical que cela devient plus original, poursuit Franck Protte : 
cette fois, au lieu de placer directement les produits dans les 
cartons, les robots vont dans un premier temps les ranger à 
l’horizontale les uns derrière les autres sur un deuxième 
convoyeur, lequel est ensuite accéléré afin que ces produits 
soient chargés les uns au-dessus des autres dans une fausse caisse 
métallique. Une fois remplie, cette dernière est basculée d’un quart de 
tour puis ouverte par le fond, via un mécanisme adapté, et libère son 
contenu dans un ou deux cartons placés juste en dessous. Si bien que 
les sachets, jusque-là transportés et rangés horizontalement, se retrouvent 
côte à côte à la verticale dans le carton. En chargeant deux cartons à la 
fois, la vitesse peut atteindre 36 cartons/minute». 
 
Encaissage gravitaire 

Outre la satisfaction de ce besoin de flexibilité dans le chargement 
exprimé par la clientèle, BluePrint Automation ne ménage pas non 

plus ses efforts dans l’encaissage 
horizontal par gravité, domaine où 
l’entreprise fait figure de leader mondial 
s’agissant des sachets de produits surgelés 
(frites, légumes, viandes, fruits de mer). 
Dénommée Grav i ty,  la  gamme 
correspondante s’abstient volontairement 
de faire appel à la robotique, les qualités 
recherchées étant en l’occurrence la 
simplicité et la robustesse. «Ce qui ne 
nous a pas empêchés de la moderniser, 
insiste le responsable des ventes : en 
comparaison avec la génération 
précédente, les nouvelles machines  
sont entièrement automatiques, avec  
un système de chargement des  
produits non plus pneumatique mais 
servo-motorisé, qui les rend plus rapides, 
plus économes en énergie et plus 

accessibles pour la maintenance». Dotée de trappes rotatives, la  
Gravity 100R peut ainsi encaisser jusqu’à 140 produits/minute et 
monter à 20 caisses/minute. «Le principe est simple puisqu’il suffit de 
faire tomber les sachets dans la caisse placée en dessous. Ceci dit, nous 
avons mis au point depuis des années – et encore amélioré récemment – 
une technique de répartition vibratoire et de compactage des produits 
qui fait toute la différence pour l’optimisation dimensionnelle des cartons». 
 
Regroupement des produits en douceur 

Au sein de la division encaissage de Sidel, c’est également un 
matériel ayant déjà fait ses preuves par le passé, le système 
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Forme complexe de certaines bouteilles ou flacons, nécessité de passer rapidement de l’horizontale à la 

verticale dans le rangement des sachets, inflation du nombre de formats... : pour les fabricants de 

systèmes d’encaissage, les raisons sont nombreuses de mettre l’accent sur la flexibilité. Tout en 

maintenant les cadences !
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Cermex ProSelex®, qui fait l’actualité sous une forme modernisée. 
«Principalement destiné aux flacons de forme complexe, asymétriques 
ou instables, ce dispositif de regroupement flexible a dès l’origine eu 
vocation à suppléer les vis pour le regroupement et la préparation en 
continu des lots avant transfert et encaissage», retrace Jean-Marc Passemard, 
responsable marketing/communication. En plus d’être encombrantes 
et coûteuses – d’autant qu’elles doivent être adaptées à chaque format 
de flacon –, ces vis ont en effet l’inconvénient de provoquer des 
frottements avec toutes les conséquences que cela peut avoir sur l’état 
de surface de certains emballages. D’où la mise au point il y a une 
dizaine d’années d’un premier système de peigne capable de prendre 
à la volée et de regrouper en douceur un ensemble de flacons au 
point d’encaissage. «Limitée à 120 ou 130 produits/minute, cette 
solution s’est cependant trouvée peu à peu déphasée par rapport  
aux besoins haute cadence de notre clientèle, explique le responsable 
marketing. Pour aller plus vite, le nouveau module Cermex ProSelex®

a donc été doté non plus d’un seul mais de deux peignes qui 

s’escamotent et peuvent fonctionner en parallèle en 
portant la cadence à 300 produits/minute. La 
cinématique, totalement servo-motorisée, a par ailleurs 
été repensée en vue d’une meilleure tolérance aux 
défauts de synchronisme ou de mise en place». Autre 
atout non négligeable de ce module : sa simplicité 
de mise en œuvre, quel que soit le type d’encaisseuse 
auquel il est associé. «Lors d’un changement de format, 
alors qu’il faut souvent deux opérateurs pour remplacer 
un jeu de vis, une seule personne suffit en l’occurrence 
pour dégrafer les peignes et passer d’un jeu à l’autre. 

L’opération dure moins de trois minutes et est en outre sécurisée par 
l’emploi de détrompeurs». 
 
Précision de la mise en volume 

P lutôt que de «réinventer l’encaisseuse», c’est là encore en partant 
d’un modèle éprouvé, la MSG Dual , que Guelt fait évoluer sa 

gamme. «La nouvelle MSG Dual reprend les bases de 
l’ancienne, à savoir la modularité et le fait d’assurer 
la formation du carton et l’encaissage 
automat ique avec le  même 
équipement . Mais elle s’est 
adaptée à la demande actuelle du 
marché dans le sens où ses qualités 
de mise en forme la rendent 
aujourd’hui capable de 
traiter des découpes plus 
fines et par conséquent 
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S pécialiste des équipements de contrôle et de traçabilité des emballages, ADMC doit sa notoriété à un portefeuille 
de solutions parmi les plus pertinentes du marché. Dans cette veine, le partenariat noué avec le constructeur allemand 

OLI-Spezialanlagen (OLI Pack’Solutions) lui permet de proposer des solutions de fin ligne réellement innovantes. 
 
Des encaisseuses qui répondent aux besoins de sérialisation et d’agrégation 
Flexibles, les encaisseuses OLI Pack’Solutions assurent le remplissage de tous types de caisses américaines, à la verticale 
comme à l’horizontale. Le chargement latéral permet le groupage automatisé de produits conventionnels et empilables 
(étuis, les sachets, canettes, bouteilles ...).   
De conception ouverte et compacte, elles s’intègrent sur n’importe quelle ligne d’emballage et trouvent application 
dans le cadre de nombreux projets de sérialisation et d’agrégation liés à la traçabilité des produits apportant sur le plan 

logistique un bénéfice énorme, tant pour l'expéditeur que le receveur de la caisse. En effet, l'utilisation d'un système de 
contrôle par vision et d'une étiquette unique déposée par l'encaisseuse 

sur les caisses, permet de connaitre leur contenu sans avoir à scanner chaque 
produit, ni à ouvrir la caisse. Obligatoire depuis février 2019 pour les fabricants 

de médicaments, la sérialisation gagne du terrain notamment dans l'agroalimentaire et la cosmétique. 
 
Des palettiseurs intelligents pour tous les besoins 
Coté palettiseurs, les équipements OLI Pack’Solutions permettent d’assembler sur palettes une large 
variété de produits préemballés (caisses américaines, plateaux avec ou sans couvercles, seaux, boîtes, 
articles emballés en retrait, ...) pour des solutions totalement individualisées. Extrêmement flexibles, 
même lorsque l’espace au sol est limité, ils sont compatibles avec la plupart des outils informatiques 
du marché et prédisposées pour recevoir des caméras dans la cadre d’un processus de traçabilité. 

Des solutions dans l’air du temps !

Partenariat ADMC & OLI Pack’Solutions :  
 des fins de lignes flexibles et intelligentes

ADMC 1 rue de la Belette • 91410 Dourdan • France     
Tél. : 01 60 81 04 23 • contact@admcontrole.fr • www.admcontrole.fr
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moins coûteuses que par le passé», indique Gireg Hamoniaux, chargé 
d’affaires. Cette économie de consommables repose évidemment sur 
la re-conception des cartons, avec l’ajout de renforts et autres intercalaires 
ayant le pouvoir d’améliorer la rigidité. Néanmoins, ce résultat n’est 
obtenu qu’au prix d’une plus grande complexité et n’est donc possible 
que si les formeuses sont capables de travailler avec une plus grande 
précision : «la mise en volume des caisses se fait autour d’un piston, 
ce qui est déjà un gage de très bon équerrage, argumente le chargé 
d’affaires. Ensuite, nous avons mis en œuvre des réglages plus fins et 
un fonctionnement plus automatisé pour les changements de formats, 
qui gagnent ainsi en répétabilité et en précision. Enfin, nous avons 
installé des fonctions de suivi de performances et d’autodiagnostic de 
façon à faciliter la compréhension des arrêts de production». En ce 

qui concerne la vitesse, Gireg Hamoniaux évoque des cadences qui 
restent «conséquentes – autour de 20 cartons/minute – et adaptables 
en fonction du nombre de modules installés».
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j-Ch. Guézel

Case packing gains flexibility 
The Spider 300 case packer from BluePrint Automation allows flexible bags to be packed into cases either vertically or horizontally. 

For horizontal mode, a robot take the bags and place them one by one in the case. For the vertical mode, the robot will first place 
them horizontally on a special conveyor which is then accelerated so that these products are loaded one above the other in a cassette. 
Once filled, this cassette is turned 90° then releases its contents vertically into the case. 
Dedicated to unstable bottles and acting as an integrated case packer module, Sidel’s new Cermex ProSelex® collating system prepares 
product batches before their transfer into the case. 
Thanks to finer adjustments and more automated format changes, the new Guelt MSG Dual is capable of processing thinner and therefore 
less expensive cartons than in the past.
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